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ST7-101

SPRAYTEC

SprayTec er en MS-hybridpolymer sprayklaber til tynde bindinger.
Som med enhver MS-polymer har SprayTec brug for fugt for at haerde, men
luftfugtighed er tilstraekkelig i dette tilfalde.

SprayTec indeholder heller ingen oplasningsmidler, isocyanater eller ftalater.
Det betyder ogsa, at der ikke er mistaenkte skadelige stoffer til stede. Til at fa
spraykleeberen ud af dasen bruges et "grent" drivmiddel, der kun i ubetydelig
grad bidrager til ozonnedbrydning.

FORDELE

Binder nzesten alt ... Hvis det kan lade sig gere med Tec?, kan det ogsa med SprayTec!

Genplacerbar: Materialer kan flyttes midlertidigt
Kraftfuld: 15 kg/cm?

Paforing pa én side

Kan paferes pa let fugtige emner (bereringstor)

Bedre for sundhed og miljo
(ingen skadelige ingredienser eller oplasningsmidler)

Sikker pa alle materialer (polystyren, natursten osv.)

Beholderen kan bruges flere gange

ANVENDELSESOMRADER

Med SprayTec kan du binde naesten alle materialer. Du bruger et tyndt kleebende lag i
+/- 0,1 mm til +/- 0,5 mm tykkelse. Dette gar SprayTec seerdeles velegnet til fuld
overfladelimning pa glatte emner som plademateriale, gips eller nivellerede gulve.

NOGLE EKSEMPLER FORSIGTIG: Visse
« TAG: undertag, isoleringsplader, EPDM, PVC, ... plasttyper (PP, PE),
. . . . pulverlakeringer og
e GULV: undergulyv, vinyl, teeppefliser, laminat, linoleum, monteret teeppe, kork, ... eksotiske treesorter er
« BYGGEMATERIALE: vandteetningsmembran, ... meget vanskglige at lime.
« PLADEMATERIALER (SANDWICH): HPL, finer, MDF, skumgummi, krydsfiner, Nogle typer bitumen
) indeholder mange
gipsplader, PVC, akryl, ... bladgarere, der kan
» ISOLERINGSMATERIALE: polystyren, PIR, PUR, XPS/EPS, celluleert glas, reducere bindingskraften.

Hvis du er i tvivl, s test

komprimeret treefiber, ... forstl

o METAL: stal, rustfrit stal, zink, aluminium, cortenstal, messing, ...

VIRKENDE KRZAFTER

SprayTec er en sprayklaeber til tynde bindinger. Som enhver bygningslim er den udsat

for kraftpavirkninger. Nedenfor er en oversigt over disse kreefter. SprayTec er meget
modstandsdygtig over for treek- og forskydningskraefter, men mindre modstandsdygtig over for
afskraelningskraefter.
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TEKNISKE
DATA

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

e MS-hybridpolymer

Massefylde: 1,38 g/ml
¢ Heerdning ved (luft)fugtighed

¢ Farve: hvid

Skinddannelse (23 °C, 50 % RH): 30 minutter

* Opbygning af kleebning

Over 23 °C <10 minutter

Mellem 5 °C og 23 °C 10 — 20 minutter

e Heerdning (95%)

Over 23 °C <12 timer

Mellem 5 °C og 23 °C 12 — 24 timer

Fuldt heerdet efter + 7 dage

¢ Forarbejdningstemperatur: mellem +5 °C og +40 °C

« Temperaturmodstand: mellem -40 °C og +100 °C (peak pa maks. 30 minutter: +150 °C)
+ Kleebemiddeltykkelse: 0,2 -1 mm

¢ Kan males (med de fleste malinger og lakker)

* Holdbarhed: 18 maneder efter produktion

e Opbevaring: koligt, tert og opretstdende

 Sikker p3 alle materialer

¢ Der krzeves ingen tryk eller fastspanding

EGENSKABER

¢ Hurtig styrkeopbygning
* Modstandsdygtig over for bakterier og skimmelsvamp

* Fri for oplasningsmidler, 100 % torstof

Lagtykkelse fra 0,2 -1 mm

¢ Limning af store overflader



GENEREL PROCEDURE

FORBEREDELSE

Temperaturen pa underlaget skal veere
mellem +5 °C og +40 °C. SprayTec
opbevares bedst ved stuetemperatur.

Sarg for, at emnet er frit for stov og fedt.
Fjern synlige dréber eller kondens. Emnet
skal veere tort at rore ved

Beskyt det omkringliggende omrade mod

oversprgjtning.

MONTERING AF BEHOLDEREN

» Hold beholderen pa hovedet og ryst kraftigt
20 gange.

¢ Hold beholderen opret, og monter pistolen
pa beholderen.

« Skub dysen pa pistolen.

* Rystjeevnligt under sprgjtning.

PAFORING OG VENTETID*

Spray den gnskede lagtykkelse afhaengigt af anvendelsen.
Lagtykkelsen kan observeres gennem bruseeffekten.

TYKKELSE

ANVENDELSE

<100 mikron

(<0,1 mm)
Klaebelaget er

for tyndt, lav
vedheeftningsstyrke

100-200 mikron
(0,1-0,2 mm)

200-300 mikron 300-500 mikron >500 mikron
(0,2-0,3 mm) (0,3-0,5 mm) (>0,5 mm)
For tykt

kleebelag, lavere
vedheeftningsstyrke

/

Fleksible materialer

>80% af Delvis binding, /
anvendelsesomraderne, grovere materialer,
tagmembran, afretningslag,
isoleringsmateriale, kunstgrees

EPDM, gulvbeleegning

Tabel 1: Lagtykkelser og anvendelser

* Gennemgé altid omhyggeligt de specifikke fokuspunkter for din anvendelse, fer du gér i gang. Du finder dem senere i dette dokument.
Hvis din anvendelse ikke er pa listen, skal du falge den generelle procedure eller kontakte Tec7 Support.
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» Lad SprayTec fordampe efter sprgjtning, sa drivmidlet (bruseeffekten) forsvinder.
Kolde temperaturer og tykkere klaebelag kreever l&engere fordampningstid. (se tabel 2)

OVERFLADE-TEMPERATUR 100-500 p

>25°C 2 minutter.

5-25°C 3 minutter.

Tabel 2: Fordampningstider i forhold til lagtykkelse og overfladetemperatur

« Abningstiden er 30 min ved 23 °C.

* Saml stykkerne, inden der dannes et skind, og tryk
sammen for optimal kleebekontakt. Fastspaending eller
tryk er ikke nedvendigt.

* Ved udsprgjtning er den indledende kleebeevne
begreenset. Du kan gge den ved at lade SprayTec veere
utildeekket efter sprojtning. Hastigheden afhanger af
temperaturen. (se tabel 3)

¢ Ved lodret limning kan du bestemme klaebningen ved at
trykke en lille treeklods mod det klaebende lag. Hvis den
kleeber uden at glide af, er klaebningen tilstraekkelig til at
begynde at lime.

¢ Heerdning (95 %) tager 12 timer (23 °C) til 24 timer (5 °C).

OVERFLADE-
TEMPERATUR OPBYGNING AF KLAEBNING MANIPULERBAR

HZAERDNING (95 %)

12 timer

>25°C <10 minutter

5-25°C 10-20 minutter 1-4 timer 12-24 timer

Tabel 3: Kleebetid og heerdning i forhold til overfladetemperatur

RENGORING OG

EFTERBEHANDLING Ved adskillelse af en
halvfuld beholder fra
pistolen og genmontering
e Fjern uhaerdet SprayTec med Spray & PUR Cleaner. kort efter, kan
spraybeholderens
* Rengor beholderen med Spray & PUR Cleaner. lukkemekanisme szette sig

fast/klemme, hvilket far
beholderen til at teammes

« Er hele beholderen ikke brugt? Lad den sidde pa ved efterfalgende
pistolen, og luk doseringsknappen. Produktet afmontering.
forbliver brugbart i yderligere 4 til 6 uger.




ANVENDELSESOMRADER
OG FOKUSPUNKTER

EPDM-TAG
VANDTZATNINGSMEMBRAN
KUNSTGRZAS

SANDWICHLZAGNING AF PLADEMATERIALE

STORE PANELER



EPDM-TAG

FORBEREDELSE:

Se generel procedure pa side 5

SAMLING AF SPRAY:
Se generel procedure pé side 5

PAFORING OG VENTETID:

Se generel procedure pa side 5 og specifikke fokuspunkter

SPECIFIKKE FOKUSPUNKTER Lagtykkelse, der skal

. 0 s A anvendes: 200-300 mikron
* Som vist pa billedet nedenfor kan hele tagkanten limes med SprayTec. (0,2-0,3 mm)

Til tagkanten skal der anvendes 3 striber WP7-101 Universal tagtzetner.
For avrige bygningsdetaljer arbejdes efter Buildwises bygningsreglement.
Hvis du har specifikke spgrgsmal, kontakt Tec7 Support.

SPRAYTEC
N WP7-101
I DAMPBARRIERE

ISOLERING

» Sorg for, at kleebelaget pafores tykt nok. Dette kan bestemmes ved hjzelp af
bruseeffekten. (se tabel 1 pa side 5)

e Afhaengigt af lagtykkelsen kan fordampningen tage lezengere tid end 1 minut.
Du kan bestemme det ved, at opbrusningen stopper.

e Under installationen kan EPDM'en flyttes for at udglatte luftbobler og folder.
Hvis det er nedvendigt, kan du ogsa bruge en kost eller trykrulle.

« EPDM'en ma ikke straekkes for meget, da den vil krybe tilbage til sin
oprindelige position.

» Veer forsigtig, nar du gér pd EPDM i de farste 60 minutter efter pafering af
SprayTec.

TRIN 4 RENGQRING OG EFTERBEHANDLING:
Se generel procedure pé side 6



VANDTZATNINGSMEMBRAN

FORBEREDELSE:

Se generel procedure pa side 5

SAMLING AF SPRAY:
Se generel procedure pé side 5

PAFORING OG VENTETID:

Se generel procedure pa side 5 og specifikke fokuspunkter

SPECIFIKKE FOKUSPUNKTER

» Sorg for, at kleebelaget pafgres tykt nok. Dette kan bestemmes ved
hjaelp af bruseeffekten. (se tabel 1 pa side 5)

« Afhaengigt af lagtykkelsen kan fordampningen tage laengere tid end
1 minut. Du kan afgere dette, nar bruseeffekten stopper.

» Sasnart opbrusningen er stoppet, kan SprayTec sprayes med vand.
« Lad limen fa tilstraskkelig styrke. (se tabel 3 pa side 6)

» Lige for limningen sprgjtes vand pa den klaebende side af
vandtatningsmembranen for at forhindre kralning.

TRIN 4 RENGORING OG EFTERBEHANDLING:
Se generel procedure pa side 6

Lagtykkelse, der skal
anvendes: 200-400 mikron
(0,2-0,4 mm)



KUNSTGRAS

FORBEREDELSE:

Se generel procedure pa side 5

SAMLING AF SPRAY:
Se generel procedure pé side 5

PAFORING OG VENTETID:

Se generel procedure pa side 5 og specifikke fokuspunkter

SPECIFIKKE FOKUSPUNKTER

« Pafar tykkere klzebende striber for at eliminere ujaevnheder (3 til 4 mm).

Her er bruseeffekten vigtig. Vi vil kun lime kanterne med delvis limning.
Bruseeffekten vil fordele limen peaent.

» Bagkanterne af kunstgrzaesset er hovedsageligt lavet af latex og gummi.

SprayTec har god vedhaeftning til disse.

TRIN 4 RENGORING OG EFTERBEHANDLING:
Se generel procedure pé side 6
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Lagtykkelse, der skal
anvendes:
Delvis limning



SANDWICHLZAGNING AF PLADEMATERIALE

FORBEREDELSE:

Se generel procedure pa side 5

SAMLING AF SPRAY:
Se generel procedure pé side 5

PAFGRING OG VENTETID:

Se generel procedure pa side 5 og specifikke fokuspunkter

SPECIFIKKE FOKUSPUNKTER Lagtykkelse, der skal

anvendes:
e Ved sandwichleegning af pladematerialer (fladt plademateriale er aldrig Delvis limning

100 % fladt), ber du arbejde med tykt paforte kleebeperler (delvis binding)
for at opna den bedste haftestyrke. Pladerne pafares umiddelbart efter,
at klaeberen er pafert. Opbrusningen far limen til at bevaege sig mellem
panelerne for optimal limfordeling.

TRIN 4 RENGORING OG EFTERBEHANDLING:
Se generel procedure pa side 6

STORE PANELER

« Installation af store vaegpaneler med SprayTec anbefales i gjeblikket ikke
pa grund af panelernes indvendige kreefter.

» For store ujeevnheder i panelet ber undgas.
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